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XM200C TO DRUKARKA PRZESTRZENNA W PRZYSTEPNEJ CENIE

DRUKUJACA TECHNIKA SPIEKANIA ZLOZA Z PROSZKU METALOWEGO

Wykorzystujac podstawowgq technike wytwarzania warstwowego
poprzez spiekanie ztoza z proszku metalowego PBF (powszechnie
znang jako selektywne topienie laserowe SLM lub bezposrednie
spiekanie metalu laserem DMLS) i faczac ja z przetomowa
technologig, drukarka XM200C oferuje uzytkownikom bezkompro-
misowg jakos$é.

Dzieki XM200C wysokiej jakosci druk przestrzenny polegajacy na
spiekaniu ztoza z proszku metalowego jest teraz w zasiegu uniwer-
sytetéw, laboratoriéw oraz matych i srednich przedsiebiorstw
wymagajacych mozliwosci prototypowania i wytwarzania oprzyrzado-
wania lub poszukujgcych alternatywy dla odlewéw o matej objetosci.

Duza objetos¢ komory roboczej pozwala na wydajniej-
sze i szybsze drukowanie wielu czesci.

Szybki skaner Xact Core™ (zgtoszony patent) spieka z
predkoscig 500 mm/s Wigzka jest zawsze ortogonalna
na catej powierzchni ztoza proszkowego, co zapewnia
state wtasciwosci spiekania w catym obszarze budowy.

Impulsowy laser $wiattowodowy z domieszkg iterbu o
mocy 100W zapewnia optymalng gesto$¢ mocy i drukuje
warstwy o grubosci 20-100 pm, spiekajac materiat
plamkg o srednicy powyzej 20 mikronoéw, zapewniajac
tym samym wysoka precyzje budowy detali.

W zgtoszonej do opatentowania gtowicy naktadajacej do
pokrywania proszkiem za stosowano unikalny element w
ksztatcie gruszki, ktéry rozktada proszek jak ostrze, ale
zapewnia zageszczanie podobne do elementu tocznego.
Odpowiednia konstrukcja gtowicy naktadajgcej pozwala
na naktadanie poza ptaszczyzna.

Komore robocza tatwo sie konfiguruje, tatwo czysci
i konserwuje.

Niewielkie rozmiary urzadzenia znacznie utatwiajg
rozszerzenie produkcji w fabryce, laboratorium lub
zaktadzie o druk przestrzenny.

Nowoczesna architektura oprogramowania oferuje
uproszczona, intuicyjng i funkcjonalng platforme, ktéra
umozliwia wizualny przeptyw pracy i zdalny monitoring.
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Przy pomocy techniki spiekania ztoza z proszku metalowego mozna
uzyskac bardzo ztozone czesci o wysokiej jakosci. Technika ta
pozwala skroci¢ catkowity czas cyklu o okoto 50% i eliminuje
potrzebe ptukania / usuwania spoiwa i posiadania urzadzen do
spiekania / wygrzewania, ktére to stosuje sie w rozwigzaniu BMD
polegajacym na budowaniu elementéw metalowych warstwowo
poprzez wyttaczanie metalowych proszkow z dodatkiem termopla-
stycznych polimerow, rozwigzaniu osadzania warstwy atoméw (ALD)
lub w innych drukarkach przestrzennych, w ktérych stosuje sie
techniki pokrewne do naktadania podgrzanego materiatu
termoplastycznego (FDM).

Obszar roboczy

2,048 cc (127 x 127 x 127 mm)

Wymiary Szer. x gteb. x wys.
zewnetrzne 610 x 610 x 1295 mm
Typ lasera* Impulsowy laser Swiattowodowy

z domieszka iterbu oferujgcy moc 100W
(200W dotepny opcjonalnie

Optyka precyzyjna

Rozmiar plamki wiekszy niz 20 mikrondéw

Szybkos¢ spiekania do 500 mm/s

S Szybki ortogonalny skaner
Zasilanie 200-240 V AC, 50/60 Hz,
Parametry :
elekrvezne jednofazowe
v Pobdr mocy 1,5 kW, szczytowe 2,0 kW
Interfejs 7” intuicyjny w obstudze ekran dotykowy
Ciezar Okoto 205 kg

Opcje proszku**

Stal nierdzewna: 316L, 17-4 PH, 15-5,
400 Series

* Brgz

Super stopy: 718, 625, kobalt Chrom F75,
Hastelloy® X

Stal narzedziowa: Maraging M300

Aluminium Si10Mg i Tytan Ti64 dostepne
z opcjonalnym zestawem

Xact Metal i Xact Core sg znakami towarowymi spotki Xact Metal, Inc.

* Produkt laserowy klasy 1, ** Szczegotowe parametry dostepne na zyczenie
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